Crew Kft. - CTP anyagleadasi informacidk 2.01

A Crew Kft. a nyomddba érkezd anyagok leadési feltételeit az itt leirt paraméterekben
hatédrozza meg. Kérjik a hatékony egyuttm{ikbdés érdekében tartsak be ezeket. Nem tudunk
felel6sséget vallalni olyan hibakért, melyek az anyag nem megfelel§ el6készitésével vagy Crew’
leadasaval kapcsolatba hozhaték.

CHANGING THE WAY YOU THINK ABOUT PRINTING

Elérhetéségek:

E-mail: ctp@crewprint.hu Horvath Agnes: +36 70 384 1293
Dohnal Edit: +36 70 333 5891

Az anyagleadas formatuma

A nyomdéba kompozit PDF fajlokat varunk (teljesen megfeleld az InDesignbdl vagy QuarkXPressbdl exportalt PDF).
Ezeknek a kdvetkez6 kritériumoknak kell megfelelnitk:

- legyen legalabb 3 mm kifuto,

- legyenek az anyagon vagojelek, melyek eltartasa legalabb 4 mm (trim mark offset)

- csak CMYK szineket tartalmazzon, kivéve, ha direkt szines, stancolt vagy prégelt munkardl van szé

- ICC profilt ne tartalmazzon

- atransparency legyen high res vagy 300 dpi

- afekete elemeket kérjik feliilnyomasra allitani (black overprint)

- oldalpéarban csak kivételes esetben irjanak PDF-et (kihajtés oldalak, leporell6k, kildvésben tdrdelt boritok)

A PDF fajlokat kérjuk ugy elnevezni, hogy kovetkeztetni lehessen a tartalméra, tdbb oldalas kiadvanyok esetén
szerepeljen benne az oldalszdm. Példaul: Cica katalogus 03-66, Cica katalogus B1-B4, Cica katalogus B2-B3 stb.

Az anyagokat nem kell oldalanként kilon fajlba elmenteni! Javitas esetén kilénboztessék meg pl. azzal, hogy a
névhez hozzaflizik a ,jav”, ,javitas” vagy egyéb megkilénboztetd jelzést. A nem nyomdai anyagokat (pl. latvanyterv,
nézdékép) hasonld moédon jeldljék.

Az anyagleadas maddja

- FTP
- E-mail
- barmely fajlkildé vagy webtarhely (toldacuccot.hu, data.hu, rapidshare stb.)

Kérésre sajat, kizardlagos hozzaférési fiokot biztositunk FTP szerveriinkdn, melyrél a belépési informaciokat az On
altal megadott elérhetéségre tovabbitjuk. Amennyiben evvel a lehet8séggel nem élnek, az anyagok feltdlthetbek a
szerver public kdnyvtaraba. Mivel ez egy barki szamara elérhetd feliilet, adatbiztonsagi reklamaciot ebben az esetben
nem tudunk elfogadni.

A publikus FTP elérés:
ftp.crewprint.hu.
user name: public
password: ctp

Ellen6rzés

A nyomdaba leadott anyagok ellenérzésen esnek at. A f6bb szempontok:
- CMYK-tdl eltér6 szinterek, felesleges szinprofilok
- a direkt szinek megfelelnek-e a megrendelésnek
- 200 dpi alatti képfelbontasok
- fontok megléte
fekete felilnyomasok korrekt bedllitasa
- vagott méret, kifutok megléte

Amennyiben dontést igényl6 problémat talalunk, értesitjik a kapcsolattarté kollégat.


mailto:ctp@crewprint.hu
ftp://ftp.crewprint.hu/

Melléklet

Szinkezelés

A Crew nyomda az ISO Coated v2 szabvanyra beallitott proofrendszerrel és nyomogépekkel
rendelkezik. A beadllitis a FOGRA referenciak alapjan tortént, ezért egyedi szinprofil Crew®
alkalmazasa a szinhliség érdekében nem sziikséges. G P WA YO H N A BT PRI
Mazolt nyomépapirokhoz az 1SOcoated _v2 eci, mig mazolatlan papirokhoz a PSO_Uncoated 1S012647_eci
szinprofilokat ajanljuk.

Az 6sszpontterilet lehetéség szerint ne legyen tébb 300%-nal, de semmiképpen se haladja meg a 330%-ot!

Képek

A képek mentésénél ne hasznaljanak veszteséges tomoritést, mert az a minéség romlasahoz vezet.
Az ajanlott felbontasok:

- arnyalatos képek: 3-400 dpi

- vonalas képek: a kép témajatdl, finomsagatdl fliggéen 600-1200 dpi.

Stancolas, lakkozas, dombornyomas, prégelés

Prégelésnél Ggyeljenek ra, hogy technoldgiai okok miatt a tervezettél akar 2 mm-es eltérés is lehetséges. A visszatér§
stancolt kiadvanyok esetén a meglév6 szerszam hasznalata csokkenti a koltségeket és elkészitési id6t. Dobozok
tervezésénél, elkészitésénél segithet csomagoldstechnikdban jartas kollégank, aki a gyakorlati hasznalhatosag
ellen6rzéséhez azonos anyaghbol makettet készit.

A stanchoz, formalakkhoz, dombornyoméashoz és prégeléshez tartozé rajzot/grafikat az alapanyaggal egy
allomanyban, arra a tébbi szintdl jol elkildonilé 100%-o0s direktszinnel, felilnyomassal (overprint) magara az anyagra
vektorgrafikusan raszerkesztve 0,5 pontos vonalakkal készitsék el. Hibas stancrajzért nem vallalunk felelésséget!

Ellendrizzék korben a kifutokat, illeszkedéseket és a grafikak, szévegek pozicionalasat az illesztések, hajtasok miatt.
Ugyelienek a megfelels jeldlések alkalmazasara (vagas - folyamatos vonal, biegelés és hajtas - szaggatott vonal,
perforalas - pontvonal)! A stanckések kdzott legalabb 5 mm tavolsag legyen!

Irkafilizés, ragasztokotés

Nagy oldalszamu, és/vagy kilénosen vastag papirra nyomott irkaf(izott termékek esetében a belsé oldalak
teleszkdpszeriien kitolédnak. Ezt a kitolédast (shingling, creep) kompenzalni fogjuk, de a tervezésnél érdemes
figyelembe venni. Mértékérdl gyartaselékészitd kollégank ad pontos értéket, az alabbi tablazat tajékoztatd jellegd.

oldal fényes miinyomo matt miinyomo

100 g/m? 150 g/m? 100 g/m? 150 g/m?

16 0,6 mm 0,9 mm 0,7 mm 1 mm
32 1,2 mm 1,9 mm 1,4 mm 2 mm
48 1,9 mm 2,8 mm 2 mm 3mm
64 2,5 mm 3,7 mm 2,7 mm 4 mm
80 3,1 mm 4,7 mm 3,4 mm 5mm
128 5mm 7,5 mm 5,4 mm 8 mm

A ragasztokotott boritdk belsejének (B2-B3) tervezésénél kérjuk figyelembe venni, hogy az oldalkenés miatt a gerinchez
képest jobbra és balra 3-3 mm-t fehérrel ki kell takarni.





